ELECTRODOS
REVESTIDOS

Datos técnicos

POSICIONES DE [ PENETRACION | APLICACIONES Y CARACTERISTICAS
SI/NO | SOLDADURA

ELECTRODOS CELULOSICOS

DIV NORMA IRAM E 4310 Cordon de aspecto irregular, puede
NORMA AWS E 6010 NO TODAS ALTA aplicarse sobre chapa oxidada,
soldadura de cafierias.
SDILVEEN NORMA IRAM E 4311
NORMA AWS E 6011 SI TODAS ALTA verifique 60 volts minimo de tension
en vacio.

ELECTRODOS RUTILITICOS

DDA NORMA IRAM E 4312
SNV NORMA AWS E 6012

IDISVVESEEN NORMA IRAM E 4313
NORMA AWS E 6013

NIDISVNR-Z2 NORMA IRAM E 5124
NORMA AWS E 7024
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Idem anterior. Si aplica corriente alterna,

Fusion rapida, aspecto cordon bueno,
SI TODAS MEDIANA para aceros dulces en toda posicion.

Facil remocion escoria, muy poco
TODAS (X) BAJA chisporroteo, electrodos de uso general.

Electrodo de contacto con alto
PLANA Y BAJA rendimiento (aproximadamente 160%
FILETE HORIZONTAL respecto del alambre del alma), ideal
para grandes costuras.

ELECTRODOS BASICOS

DDILVSERE NORMA IRAM E 5115 Para aceros de mas de 0.20% de carbono
NORMA AWS E 7015 NO TODAS (X) BAJA y de dificil soldabilidad, buena

ductilidad.
SIDERAL 16 NORMA IRAM E 5116
NORMA AWS E 7016

SIDIEARNEEN NORMA IRAM E 5118
NORMA AWS E 7018
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Idem 7015, ademas aplicable sobre
TODAS (X) BAJA fundicion, depdsito no maquinable.

Utilizados para soldadura de aceros navales
TODAS (X) BAJA y también en juntas disimiles entre aceros
de bajo carbono y alta resistencia.
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Resistente a la termofluencia lenta, para
soldadura de chapas y tubos de aceros
con 0.5% de molibdeno que trabajen
hasta 525°C.

SIDILEVRNEEN NORMA IRAM E 4818-A1

Al NORMA AWS E 7018-A1 NO TODAS (X) BAJA
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POSICIONES DE
SI/NO | SOLDADURA

PENETRACION | APLICACIONES Y CARACTERISTICAS

RECUBRIMIENTOS DUROS

SIDERAL NORMA DIN E 1-250
CROM 250

SIDERAL NORMA DIN E 1-450
CROM 450

SIDERAL NORMA DIN E 6-55(60w)r
CROM 600

SIDERAL NORMA DIN E 10-60 rz
CROM 1400

SIDERAL NORMA DIN E 7-200 k
Mn Ni

SIDERAL DESARROLLO ESPECIAL
AZUCAR

i[OI ENEN NORMA AWS E 308 L

i[OI CAEEN NORMA AWS E 309 L

INOX 310 NORMA AWS E 310

INOX 312 NORMA AWS E 312

N[0Sk AN NORMA AWS E 316 L
NORMA AWS E Ni-CI

NI 100

NI 55 NORMA AWS E NiFe-CI

SIDERAL
IREN

DESARROLLO ESPECIAL

SIDERAL
CORTE

DESARROLLO ESPECIAL
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SI

SI

SI
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NO

TODAS (X)

TODAS (X)

TODAS (X)

PLANA'Y
FILETE HORIZONTAL

TODAS (X)

PLANA'Y
FILETE HORIZONTAL

ELECTRODOS ESPECIALES

ST TODAS (X)
ST TODAS (X)
NO TODAS (X)
ST TODAS (X)
ST TODAS (X)
ST TODAS (X)
ST TODAS (X)
OTROS TIPOS
ST TODAS (X)
ST TODAS

BAJA

BAJA

BAJA

BAJA

BAJA

BAJA

BAJA

BAJA

BAJA

BAJA

BAJA

BAJA

BAJA

BAJA

ALTA

(X) No se recomienda para vertical descendente. En caso necesario, usar diametro menores de 4 mm.
Sideral 10 y Sideral 18 son productos aprobados por American Bureau of Shipping.

Mas informacion en
www.sideral.com.ar

Resistente a la abrasion leve y alto
impacto.
Dureza: 250 Brinell.

Resistente a la abrasion e impacto
moderados.
Dureza: 450 Brinell.

Resistente a alta abrasion e impacto.
Dureza: 600 Brinell.

Depésito rico en cromo, muy resistente
al desgaste por abrasion y rozamiento
severo.

Para aplicar sobra aceros de alto
manganeso.
Servicio de abrasion con impacto pesado.

Relleno de rodillos de trapiche de cafia
de azlcar.

Apto para la soldadura de unién de
aceros AISI 201, 202, 301, 302, 308 y
especialmente 304L.

Adecuado para soldar aceros al carbono de
baja v alta aleacion con aceros inoxidables
de las series AISI 2XX, 3XX y 4XX.

Para ser aplicado en la soldadura de
aceros refractarios del tipo
25% Cromo - 20% Niquel.

Especial para union de aceros disimiles
y/o dificil de soldar, como base de
rellenos duros.

Resistente a la corrosion intercristalina.
Utilizado en industria quimica,
alimenticia, etc.

Soldadura de unién o reparacion en
fundiciones, en frio o en caliente,
depobsitos maquinables.

Fundiciones con alto fésforo, aplicar
cordones cortos y angostos, martillar y
enfriar lentamente.

Punteos y pequefas costuras, electrodos
finos, electrodos gruesos para soldar
bafios galvanizados.

Para cortar todo tipo de metales
hasta 2 1/4" de espesor, segin diametro
del electrodo.

)
SIDERAL
C



